
InsituMain®Pressure Pipe Lining

Le système de chemisage pour toutes les conduites sous pression
Avec plus de 55 ans d’expérience et plus de 700 000 mètres 
de conduites sous pression posées sans tranchée, Insituform, 
leader dans le développement de systèmes de réhabilitation de 
canalisations par chemisage, présente le système InsituMain® 
comme une solution moderne pour la réhabilitation de tous les 
types de conduites sous pression. Le système a été développé 
pour réhabiliter des conduites jusqu’à DN 1500. Il convient pour les 
conduites d’eau et d’eaux usées les plus diverses, même les coudes 
peuvent être réhabilités sans problème.

Certifié selon les normes américaines NSF/ANSI 61 et les normes 
européennes KIWA pour l’eau potable, le système est fabriqué en 
fonction du projet.

La gaine Insitumain peut être utilisée pour des conduites existantes 
composées de matériaux très divers, tels que la fonte grise et la fonte 
nodulaire, l’acier, l’amiante-ciment et les thermoplastiques.

Elle se distingue par sa résistance à la pression interne, aux charges 
externes et à la dépression. Chaque gaine est calculée et fabriquée 
selon les exigences du client. Le raccordement à la conduite 
existante s’effectue à l’aide de différents manchons.
 

Le processus de production et d’installation d’Insituform pour 
Insitumain est certifié ISO 9001 et soumis à des contrôles de qualité 
internes stricts. En tant qu’entreprise verticalement intégrée, 
Insituform prend en charge toutes les prestations elle-même, de la 
technique à la R&D, en passant par la fabrication et le contrôle final, 
garantissant ainsi une qualité élevée et constante.

Contact us:

(+44) 01933 678 266

Address

12/20 Brunel Close, Park Farm Industrial Estate

Wellingborough, Northants, NN8 6QX

Informations sur le produit



InsituMain®Pressure Pipe Lining

Matériau de base

Couche d’usure

Couche d’usure

Feutre aiguilleté de PE avec couches en fibre de verre

Revêtement PP ou PU (de 450 g/m² à 550 g/m² 

ou de 850 à 950g/m² )

L’abrasion n’est pas détectable (conformément le test le DIN 

EN  295-3 (Darmstädter Kipprinnentest)

Diamètres DN 200mm – DN1200

L’épaisseurs de 6.5mm minimum selon le calcul statique

Résines usinables

Pression nominale maxi

Dépression minimale

Technologies de durcissement

Polyester, Vinylester,  avec ou sans styrène

15 bar en fonction de diamètre et de contraintes

-0,9 bar en fonction de diamètre

convernant au durcissement par l’eau chaude et par vapeur

1. Caractéristiques techniques

2. Caractéristiques mécaniques *)

3. Conditions d’utilisation

4. Transport et stockage  (à adapter selon la résin utilisée)

Module de flexion à court terme (DIN EN 1228) De 2000 à 3080 Mpa (en fonctionne de résine)

Contrainte maximal en flexion à long terme (DIN EN ISO 178) En fonctionne de la résine utilisée

Module de flexion à long terme (DIN EN 1228) De 1000 à 1540 Mpa (en fonctionne de résine)

Contrainte maximal en flexion à court terme (DIN EN ISO 178) En fonctionne de la résine utilisée

Résistance chimique est bonne contre en medium de pH 4 à pH10 
(en fonction de la température et du résine)

Emballage

Durée de stockage de la gaine imprègnée

Sur palette (pour les gaines imprégnées uniquement dans en 
conteneur réfrigéré). Une réfrigération avec glas carbonique 
n’est pas permis. 

À une température de max = 17°C dans le noyau de la gaine: 5 
jours de la date d’imprégnation. Le temps de stockage est réduit 
de moitié en cas d’augmentation de cette température de 5°C. 
Généralement cela depend de la résine utilisée.

Manchons décalés Oui

Température de milieu ≤ 75 °C (en fonctionne de résine utilisée)

Condition de tuyau existante Utilisable pour l’etat I, II ou III, L’épaisseur nécessaire 
est à déterminer avec le calcul statique.

Coudes Oui pour en rayon ≥ 10 x DN

Longueurs d’installation typiques

Matériau de tuyau existante

de 50 ml à 250 ml

Tous les types 

Changements dimensionnel de diamètre No

Changements dimensionnel d’épaisseur de paroi

Géométrie de tuyau existant

Oui

Tous les formes géométriques

*) Les chararacteristiquse mechaniques depend de la construction de gaine fait en fonction de calcul statistique. Janvier 2025.


